AUSWERFER AVO3

Hochleistungs-Schmiermittel AWF 1400




DREI-S-WERK

Traditionell innovativ

Das DREFSWERK wurde 1850 als handwerklicher Betrieb (,Schwabacher Spinnereinadel und Stahlspitzenwerk Fr. Reingruber
KG") zur Herstellung von Textilnadeln gegrindet. Im Lauf der Jahre entstand aus dem Handwerksbetrieb ein mittelstcindisches
Industrieunternehmen, das heute Weltmarkifohrer bei Nadelsystemen ist.

1940 entsfand der zweite Unternehmensbereich, die Herstellung von Prézisionsnormteilen. Seit dieser Zeit liefert das DREFS-
WERK Prézisionsteile sowohl an den Maschinen- und Motorenbau als auch in den Werkzeug- und Formenbau und deren
Anwender.

In dem traditonsreichen, familiengefihrten Unternehmen mit Firmensitz in Neuendettelsau (Bayern) sind unter der Leitung von
Till M. Schmauser derzeit 120 Mitarbeiter beschaftigt.

Ausschlaggebend fir den Umzug von Schwabach nach Neuendettelsau waren die guten Bedingungen in punkio Gewerberaum
und Infrastrukiur, die das expandierende mittelstéindische Unternehmen hier vorfindet. Dass der Standort wesiterhin in Deutschland
sein wirde, daran gab es nie einen Zweifel.

In der modemen Fertigung werden Schneidstempel fir Schnitt- und Stanzwerkzeuge, Auswerferstifte und —hiilsen, Kernstifte
for SpritzgieB3-, Press- und DruckgieBformen, Priifstifte fir Kontrollabteilungen und Fertigung sowie eine Vielzahl von weiteren
Prazisions-, Schleif- und Umformteilen nach Norm oder individuellem Kundenwunsch hergestellt. Prifstift-Toleranzen von
+Tpm und verschiedenste Werkstoffe sind selbstversténdlicher Bestandteil des Fertigungsangebotes.

Das DREFSWERK zéhlt zu den groften Herstellern in diesem Markisegment in Europa und ist Markifthrer im Bereich Auswerferstifte
und Prifstife. Sonder- und Zeichnungsteile sowie Vorrichtungen und Bearbeitungsmaschinen runden das Programm ab.

In allen einschldgigen Industriezweigen sind DREI-S-Produkte fiir ihre hohe Standzeit und Zuverléssigkeit bekannt. Qualitét,
Service und kurze lieferzeiten stehen an erster Stelle. Das Abmessungsprogramm ist eines der umfangreichsten weltweit. Auch
Sonderabmessungen nach Kundenwunsch sind kurzfristig lieferbar.

Immer einen Schritt voraus

DREI-S war der erste Hersteller von Auswerferstifien in Europa und Wegbereiter der friheren DIN 1530. Wir waren Vorreiter
von Nitriertechnologien, die heute marktiblich sind. Mit dem AVO3 gelang uns eine Produktinnovation, die unseren Kunden

sowohl technisch als auch wirtschaftlich viele Vorteile bietet.




Hochleistungs-Schmiermittel/

Hochdruckfett-Spray

AWF 1400 mit Bornitrid

= fUr alle beweglichen Teile mit hoher
Druckreibungsbelastung
- fr Auswertfer im Spritz- und Druckguss

- fUr alle FGhrungen, lager und Bolzen mit hoher

Druckbelastung

« cremeweild, silikonfrei, einfach QU{ZUTngen

Universeller Anwendungsbereich:

Das cremeweife, silikonfreie Spezialfett AWF 1400 ist ein
hervorragendes Allround-Schmiermittel. Es wurde zur zuverldssigen
und Wer%izeugschonenden Schmierung von Auswerferstiften
ieglicher Art und GréBe entwickelt, um die Standzeit in Spritz-
und Druckgussformen zu erhéhen. Dariiber hinaus wird es
erfolgreich zum Einfetten von Fihrungen, Llager und Bolzen
eingesetzt, da es sich durch eine ho%e Druckbelastbarkeit
auszeichnet.

Anwendung:
AWEF 1400 auf saubere, fetifreie Teile dinn aufiragen oder
besprithen. Durch die verwendeten Additive ist das AWF 1400

sehr ergiebig.

Vorteile:

® Dinner Aufirag auf Auswerferstiften fohrt zur
Standzeiterhdhung von Auswerferstiften und Form

= Sehr gute Noﬂou?eigenschoﬁen durch
Festschmierstoff und Addifive

B Schmierstellen an Fihrungen, Lager und Bolzen
werden langlebiger

= Anwendbar von — 30° C bis + 1.400° C
bei hohen Druckbelastungen

B Vorteile des Sprays:
» besser dosierbar
» opfimierte Verteilung bei schwer zugdnglichen

Stellen durch Spraydose

Spritzguss:

Bei sparsamer Anwendung wird einerseifs die Schmierung
sichergestellt und andererseits eine unerwiinschte
Teileverschmutzung vermieden.

Druckguss:

Extrem leistungsfchig bei sehr hohen Temperaturen, im Gegensatz
zum verwengeten MoS,, das bei 350° C kristallin Wirg und
abrasiv wirkt.

Bestandteile und Eigenschaften:
Hochleistungs-Schmierfett aus hochraffiniertem Minerald| unter
Zusatz von Festschmierstoffen und Additiven mit folgenden
Eigenschaften
B Oxidations- und walkstabil
= Korrosionshemmend
B Wasserbestandig
B Einsafztemperatur von — 30 °C bis +1.400 °C
B Tube/Dose/Eimer: Tropfpunkt > 170 °C nach DIN ISO 2176
= Farbe: cremeweil
B Tube/Dose/Eimer: Form pastos

Spray: sehr diinner Schmierfilm
= Silikonfrei

Vor dem Gebrauch bitte Sicherheitsdatenblatt beachten. Keine
Gewahr fir Ganzheit bzw. Fehlerlosigkeit. Dieses Datenblatt
finden Sie als Download auf unserer Internet-Seite
www.drei-swerk.de

Abga bemen%e und lieferzeit:

40 g  Tube mit Schwamm ab lager
1 kg  Dose ab lager
5kg  Eimer ab lager
10 kg  Eimer 30 Ar%eitstoge

30 Arbeitstage
ab lager

Eimer

25 kg
Spraydose

400ml




Auswerferstift AVO3

DIN ISO 6751

N> L3: Eine andere Oberflachenrauheit und geringe Abweichung
© des Durchmessers sind mdglich.
Alle Kanten gratfrei.

Werkstoff Nitrierféhiger Warmarbeitstahl (WAS) Art.-Nr. AV03
Werkstoff-Nr. 1.2343 (X 38 Cr Mo V 51) * Druck- und Spritzguss
1.2344 (X 40 Cr Mo V 51) * Speziell bei hohen Temperaturen bis zur Anlassbesténdigkeit
¢ Dinne verschleiifeste Oberfléche
Anlassbestandigkeit Kernwerkstoff bis ca. 600°C, e Z&her Kern
Einsatztemperatur der Oxidschicht ¢ Werkzeugschonung durch Oxidationsschicht
bis ca. 500°C * Gesteigerte Formstandzeit
* Hervorragende Trockenlaufeigenschaften
Harte: Schaft: * Hoher Korrosionsschutz
Kern auf mind. 1400 MPa vergitet * Kein Abférben der Oxidschicht
(mind. HRC 44) » Ublicher VerschleiB (Abrieb) wie beim blank nitrierten
Oberfléche: plasmanitriert auf Auswerferstift
mind. 950 HV 0,3 ¢ Kein Haften von Schmelzen an der Oxidationsschicht

Kopf: HRC 45 =5
Ausfihrung Schaft geschliffen Zylinderkopf warm
gestaucht, plasmanitriert,

schwarz oxidiert, konserviert

Hinweis Freimaf3e nach DIN ISO 2768-m




Maf3tabelle

Schaft- Kopf Radius Art.-Nr. AV03
9 D, D2 xH R Lange L1 + 2 [mm]

fele} 0,2 /005 +0,2
[mm] [mm] [mm] 160 200 250 ‘ 315 ‘AOO 500 630 800 100012501600
1,50 3x1,5

2,00 10 0,2
2,20

2,90 5x2

2,70

300 43

3,20

3,50 243

3,70 0,3
4,00

4,20 8x3

4,50

5,00

5,20 10x3

5,50

6,00

6,20

6,50 12x5

7,00

7,50

8,00

8,20

8,50  14x5 O
9,00

9,50

10,00

10,20

10,50 16x5

11,00

12,00

12,20 18x7

12,50

14,00 0.8
16,00 22x7

18,00 24x7

20,00 26x8

25,00  32x10 1,0
32,00  40x10

Andere Abmessungen auf Anfrage.



KONTAKT

Wir helfen lhnen gerne weiter

Anderungen vorbehalten

S DREI'S-WERK

DREI-S-technologies

DREI-S-WERK Prézisionswerkzeuge GmbH & Co. Fertigungs KG

Postadresse: Buro:
Postfach 20 Schmauser-Str. 3 (Zufahrt: Firschlag 3)  Tel.  +49 (0) 98 74/50 42-150 www.drei-s-werk.de

D-91561 Neuendettelsau D-91564 Neuendettelsau Fax +49 (0) 98 74/50 42-151 precision@drei-s-werk.de




